
Токарный станок ST-10 с  ЧПУ нового поколения от  Haas 
Automation,  Inc. — новинка предстоящей выставки «Ме-
таллообработка–2012». Этот экономичный станок для обра-
ботки небольших деталей, не смотря на свою компактность, 
обладает всеми функциями станка стандартного размера.

HAAS ST-10: все стандартные функции 
при меньших габаритах

Токарный центр Haas ST-10 был раз-
работан с  нуля, и  в  итоге получился ис-
ключительно прочным, высокоточным 
и  термостабильным. Все литые детали 
были оптимизированы при помощи ана-
лиза методом конечных элементов. Это 
позволило сделать станину более жест-
кой. Были улучшены системы охлаждения 
и отвода стружки, упрощено техническое 
обслуживание и  сервис. Шпиндельная 
головка представляет собой прочную 
компактную, термостабильную осесимме-
тричную конструкцию.

Модель ST-10 оборудована 12-по-
зиционной револьверной головкой BOT, 
которая осуществляет поворот инстру-
ментов за  0,5  секунды, что значительно 
сокращает длительность цикла.

Технические характеристики то-
карно-револьверного центра с  ЧПУ 
модели ST-10

РАБОЧАЯ ЗОНА
 ◆ Максимальный диаметр устанавливае-

мой заготовки, мм: 
над станиной  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 641 
над кареткой . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .413 

 ◆ Максимальный наружный диаметр об-
рабатываемой заготовки, мм 

с револьвером VDI . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .178 
с револьвером BOT (опция) . . . . . . . . . . . . . . . 356 

 ◆ Максимальная длина точения 
со стандартным гидравлическим
патроном, мм . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 336 

ШПИНДЕЛЬ
Посадка шпинделя  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . А2–5 
Максимальная частота 
вращения шпинделя, об/мин  . . . . . . . . . . 6000 
Максимальный крутящий момент 
на шпинделе 
(при n=1300 об/мин), Нм . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 102 

Максимальная мощность 
на шпинделе, кВт  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11,2 
Диаметр отверстия
в шпинделе, мм  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 59 
Максимальный диаметр обрабатываемо-
го прутка, мм. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .44 
Диаметр трехкулачкового гидравличе-
ского патрона, мм . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 165 

ПОДАЧА
 ◆ Величина рабочих перемещений 

по осям, мм 
по оси ОХ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 200 
по оси ОZ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 356 

 ◆ Максимальная скорость холостых 
перемещений рабочих 
органов, м/мин  30,5 

 ◆ Максимальные допустимые усилия 
по осям, кН 

по оси OX  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 14,68 
по оси OZ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 14,68 

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЙ РЕВОЛЬВЕР
Тип инструментального револьвера  . . VDI 
Количество позиций в револьвере  . . . . . . 12 
Тип резцедержателей   . . . . . . . . . . . . . . . . . . VDI40 
Сечение корпуса резца, мм  . . . . . . . . . . . 25х25 
Время смены инструмента, сек  . . . . . . . . . . 0,5 

ТОЧНОСТЬ
Точность позиционирования 
суппорта, мм  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .±0,0050 
Повторяемость позиционирования 

ЧПУ
Тип  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Haas-Fanuc 
Количество управляемых осей  . . . . . . . . . . . . 2 
Тип монитора для отображения 
информации  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . LCD 15” 
Скорость обработки 
программ, блоков/сек  . . . . . . . . . . . . . . . .до 1000 

Тип интерфейса 
Тип интерфейса для подключения съем-
ных носителей памяти . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . USB 
Объем памяти 
для хранения программ, кБ  . . . . . . . . . . . . . 1024 
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СТАНКИ И ОБОРУДОВАНИЕ


