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«Глобал Эдж»

— На мой взгляд, пока производство дере-

вянных домов не останавливается, хотя, воз-

можно, несколько сократились его объемы. 

Строители, ориентированные на крупных 

подрядчиков, пострадали в наибольшей сте-

пени. Те же, кто напрямую работал с розницей, 

частными заказами и возводил небольшие 

строения, лишь немного сократили произ-

водство. Индикатором рынка стала выстав-

ка, посвященная домостроению. Все наши 

коллеги после выставки получили заказы на 

поставку оборудования. Выставка показала, 

что интерес есть, но при этом существенно 

изменился состав посетителей. Однако про-

изводители оборудования немного снизили 

цены, и вполне вероятно, что это не послед-

нее изменение. 

Корректировать цены в соответствии с 

требованиями рынка нам помогают партне-

ры: со стороны производителя оборудования 

для домостроения — Leаdermaс, в прода-

жах — компания «Диос» и другие представи-

тели в регионах. 

Совместно с компанией «Диос» мы пол-

ностью оснастили предприятие в Ивано-

Франковске, установив на нем линию по 

переработке бруса и выпуску деревянных 

конструкций. Сегодня уже для демонстрации 

домостроительных технологий и оборудо-

вания компания «Диос» приглашает своих 

потенциальных заказчиков на успешно рабо-

тающую линию. В первой половине 2008 года 

это предприятие производило около 300 м3 

бруса в месяц. Практически весь брус затем 

использовался для строительства домов. 

Приблизительно этот объем соответствует 

выпуску 4 домов площадью 180–200 м2. Не-

смотря на то, что клееный профилированный 

брус — это достаточно дорогой конструк-

ционный материал, предприятие реализует 

домостроителям все, что производит. Уже 

можно увидеть готовые дома, построенные 

из нашего бруса. 

Бюджет большинства реализованных на-

ми проектов по поставке и запуску домо-

строительных линий составляет 300–400 

тысяч долларов. Их окупаемость составля-

ет 1,5–2 года, при условии, что линия пра-

вильно спроектирована, а рынок развива-

ется нормально. Срок этот определяется 

с момента запуска линии в работу. После 

поставки оборудования мы не прерываем 

отношения с заказчиком, а постоянно с ним 

работаем. Например, помогаем правильно 

выстраивать процесс продажи. Многое в 

сроках зависит от умения заказчика органи-

зовать начальный этап работы. Например, 

в Украине на согласование технического 

задания ушло совсем немного времени, а 

поставка оборудования была осуществлена 

в течение 90 дней. Поскольку устанавлива-

лась комплексная технологическая линия, 

нас не торопили с ее запуском. Оборудова-

ние поставлялось и монтировалось в спо-

койном режиме, параллельно проходило 

обучение персонала.

Техническое задание предполагало, что в 

качестве сырья будет использована обрез-

ная доска, которая на первом этапе прохо-

дит сушку. Затем на линии раскроя заготовок 

проводится их черновая обработка. На учас-

тке оптимизации осуществляется устранение 

дефектов — вырезка сучков, семенных кар-

манов. Далее брус склеивается и обрабаты-

ваться на четырехстороннем станке. Затем 

осуществляется поперечная обработка, пос-

ле которой профилированный брус уже ста-

новится элементом конструкции.

Прежде чем предлагать то или иное обо-

рудование, мы внимательно анализируем 

техническое задание, в котором должны 

быть сформулированы исходные данные —
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что необходимо производить, в каких объ-

емах и из какого сырья. Затем определяем 

производительность каждого станка в техно-

логической цепочке. При этом необходимо 

исключить узкие места и обеспечить макси-

мальную загрузку линии. Только после этих 

расчетов можно определиться с комплекта-

цией оборудования и выбрать ту или иную 

его модель. 

В данном случае оборудование для склей-

ки бруса поставлялось предприятием СКМ, 

четырехсторонние станки для калибровки и 

профилирования бруса поставила компания 

Leadermac, а оборудование для его попереч-

ной обработки — швейцарская компания 

Krusi.

Наша задача не только продать оборудо-

вание. Совместно с заказчиком мы готовим 

проект и техническое задание, планируем 

поставку, при этом каждый отвечает за свой 

фронт работ. Мы должны вовремя смонти-

ровать оборудование и запустить его в 

эксплуатацию, а заказчик — подготовить 

помещение цеха. Это коллективная работа, 

поскольку наша общая цель в том, что обо-

рудование должно работать, а продукция 

должна быть качественной. Домостроители 

должны получить технологическую линию, 

которая позволяет из необработанной до-

ски получить «конструктор» — деревянный 

дом. С основными поставщиками такого 

оборудования мы определились много лет 

назад — это швейцарская компания Krusi и 

немецкая Leadermac. В свою очередь, эти 

компании с нами сотрудничают, поскольку 

мы полностью соответствуем их требовани-

ям к дилерам. 

Торговую марку Krusi мы представляем 

более десяти лет. И в СССР она была хорошо 

известна. Мы часто встречаем аналоги обо-

рудования Krusi, сконструированные прак-

тически «под копирку», вплоть до элементов 

дизайна. Если компанию копируют, значит 

она имеет качественную продукцию. Но мы 

всегда будем опережать конкурентов.

Исторически компания Krusi выпускала 

станки для обработки бруса небольшого 

сечения, потому что в странах Западной Ев-

ропы, ввиду дефицита сырья и сравнительно 

теплого климата, строят тонкостенные дома. 

Но в России ситуация иная: рынок требует 

оборудования для обработки бруса большо-

го сечения. Такая задача когда-то была нами 

сформулирована, и совместно с Krusi мы ее 

решили. Именно по нашему заданию кампа-

ния разработала соответствующее оборудо-

вание. У Krusi часто появляются новые моде-

ли станков, дополнительные узлы и оснастка 

к уже существующему оборудованию. Кроме 

того, ее возможности по индивидуальной 

комплектации станка выше, чем у какого-ли-

бо другого производителя. 

Разработанная по нашему заказу оснастка 

Krusi позволяет обрабатывать не только пря-

моугольный брус, но и профиль, имитирую-

щий натуральное бревно — так называемый 

D-образный брус. Я могу привести множест-

во других примеров индивидуального про-

ектирования, например, узел для обработки 

специальных архитектурных соединений, 

используемых при стыковке внутренних и 

внешних стен дома. 

Совместно с Krusi мы также решили задачу 

автоматизации работы оборудования, когда 

после ввода карты раскроя и спецификации 

по отдельным бревнам станок в автомати-

ческом режиме выпускает готовый комплект 

дома. При этом мы решили задачу оптимиза-

ции расхода материалов и заметно снизили 

себестоимость производства.

Наконец, поставляя на предприятия обо-

рудование Krusi, мы уверены в безопаснос-

ти его работы. Нам известны недорогие 

альтернативные исполнения и размещения 

конструктивных узлов станка, только они не-

безопасны. Компоновки, предлагаемые конс-

трукторами Krusi, сложнее и дороже в реали-

зации, но если случается авария, то оператор 

не будет травмирован. 

Krusi специализируется только на обо-

рудовании для обработки соединений 

готового клееного бруса и не выпуска-

ет четырехсторонние станки, а линейка 

станков Leadermac позволяет закрыть всю 

номенклатуру необходимого для домо-

строения оборудования. Она включает по-

рядка 7 серий станков, в каждой из которых 

представлено от 2 до 10 моделей. Это как 

простое оборудование для калибровки и 

неглубокого профилирования бруса с че-

тырех сторон, так и наукоемкие комплексы 

для высокоскоростной калибровки балок 

больших сечений. 

Leadermac Compact

Krusi CMI 4 × 4

НОВОСТИ

ЗАПОВЕДНЫЙ 
ЛЕС ПОДНИМАЕТСЯ С КОЛЕН

Разработка горельника в Ялтинском ГЛПЗ 
после особо крупного лесного пожара в авгус-
те 2007 года до сих пор требует значительных 
человеческих и материальных ресурсов. Поэто-
му школьники, которые живут и учатся в южно-
бережной зоне, без промедления откликнулись 
на предложение помочь заповеднику в лесо-
восстановлении. Учащиеся 8–10 классов Ялтин-
ской СОШ № 6 посвятили созданию нового леса 
на скалистой местности целый день, высадив 
тут один гектар молодой зелени. Под присмот-
ром лесников, вооружившись мечами Колесова, 
они подарили жизнь сотням саженцев сосны 
крымской. Учитель биологии Елена Матюшко 
сообщила нам, что приглашение поступило от 
директора городского эколого-натуралисти-
ческого центра Ольги Русиковой. Ребята «дали 
добро» сразу. Во-первых, им это интересно, во-
вторых, они прекрасно знают, что это за труд: 
в прошлом году они уже высаживали лес на го-
ре Иограф, где несколько лет назад прекрасный 
лесной массив стал жертвой «красного петуха». 
Ни много ни мало — 2000 маленьких сосенок 
благодаря школьникам вступили в вечную борь-
бу за свое место под солнцем. Примечательно, 
что в группе юных помощников нашлись ребя-
та, которые увлекаются охотой и не понаслышке 
связаны с лесом, некоторые сами были очевид-
цами той большой огненной беды.

Спустя неделю вместе с работниками ЯГЛПЗ к 
процессу «реабилитации» леса приложили руку 
представители охотничьего клуба «Артемида» и 
известного «Ротари-клуба». Члены клуба раз-
ных возрастных категорий охватили широкий 
комплекс работ: от высадки леса на скалах до 
очистки лесосек от захламленности. Молодой 
контингент, включая школьников, занимался 
на крутосклонах сбором хвороста и веток и их 
сжиганием на специально отведенных площад-
ках, более взрослый состав рукотворно созда-
вал новые насаждения. Несмотря на капризную 
и переменчивую погоду (туман, повышенную 
влажность и моросящий дождь), участники ак-
ции проделанной работой остались довольны и 
пообещали и впредь продолжать добрые начи-
нания. 

Максим ГОЛОВАНЬ,
руководитель пресс-центра Республиканского 

комитета АРК по лесному и охотничьему хозяйству.
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