
Многие отрасли машиностроения пе-
реживают сегодня сложные времена. 
В меньшей степени кризис затронул 

энергетическое машиностроение, посколь-
ку производство энергии становится все бо-
лее востребованным. Высокая эффективность 
здесь достигается за счет использования де-
талей из сложнообрабатываемых материа-
лов, что, в свою очередь, предъявляет особые 
требования к металлорежущему инструменту. 
Фирма Walter является известным производи-
телем такого инструмента. 

В энергетическом машиностроении, как, 
впрочем, и в аэрокосмическом и хими-
ческом, постоянно появляются все новые 
материалы. Обработка деталей усложня-
ется, что зачастую требует применения 
специального инструмента. Поиск «пра-
вильного» и эффективного инструмента 
всегда проходит в процессе обсуждения 
с конечным заказчиком и производителем 
оборудования. Компания «Станкоинстру-
ментимпорт» — многолетний партнер и 
официальныйпредставитель Walter в 
Украине — имеет большой опыт успешно-
го решения таких производственных задач. 
Несмотря на кризисные годы, объем зака-
зов из энергетического сектора постоянно 
увеличивается. Это достигается за счет вы-
сокого профессионализма специалистов 
компании и постоянного тесного сотрудни-
чества с производ ственниками. 

КОМПЛЕКСНЫЙ ПОДХОД
Как и в других отраслях машиностроения, 

в энергетическом секторе все чаще обраща-
ют внимание на поставщиков комплексных 
решений. Заказчики заинтересованы  в раз-
работке комплексной технологии обработки 
той или иной детали, начиная от черновой, и 
до получения готового изделия. Также типич-
ным является использование широкой но-
менклатуры специальных инструментов, доля 
которых достигает 50–60 %. 

Наиболее часто встречающимися дета-
лями являются: рабочие колеса, лопатки, 
корпуса и валы газовых и паровых тур-
бин, детали приводов, коробок передач 
(корпуса, подшипники, зубчатые колеса). 
Основные инструменты, применяемые для 
обработки таких деталей, — фрезы различ-
ных конструкций (со сменными пластина-
ми и цельные), сверла (в том числе и для 
сверления глубоких отверстий), а также 
инструменты для токарной обработки и 
нарезания резьбы. 

Большинство деталей в энергетическом 
машиностроении производится из дорого-
стоящих труднообрабатываемых материалов, 
и стоят они не дешево. Это определяет такую 
особенность, как отсутствие «тестовых» де-
талей — возможности экспериментальной 
обработки очень ограничены. Тестовая об-
работка проводится на «живых» деталях, по-
этому важно исключить появление брака. 

ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ
Модернизация электростанций пресле-

дует одну цель — повышение энергоэф-
фективности. Наиболее важными фактора-
ми при этом являются температура пара и 
рабочее давление. Повышение температу-
ры с 580 °C до 700 °C увеличивает долю жа-
ростойких сплавов на никелевой основе в 
конструкции установок. Например, их при-
меняют для изготовления лопаток турбин. 
Для корпусов используются легированный 
чугун или сталь, предназначенные для 
высоких нагрузок. Использование таких 
материалов усложняет обработку и сущес-
твенно увеличивает ее время по сравне-
нию с производством турбин предыдущих 
поколений. 

Создание инструментов для обработки но-
вых сложных материалов стало задачей № 1 
для специалистов Walter. Ее решением стали 
новые марки твердых сплавов серии Tiger Tec 
с покрытием на основе оксида алюминия, на-
несенного методом PVD. 

Эти сплавы используются для обработки 
нержавеющих сталей и труднообрабатывае-
мых материалов, которые широко применя-
ются в энергетическом машиностроении. Для 
ключевых процессов, таких как обработка 
«елочного» замка, профиля лопатки и пазов 
на валах ротора, Walter предлагает инстру-
мент, оснащенный пластинами из высокопро-
изводительных марок твердого сплава. 

В ФОКУСЕ ВНИМАНИЯ — 
ЭНЕРГЕТИЧЕСКИЙ СЕКТОР 

Фирма Walter — признанный производитель специального металлорежущего 
инструмента для обработки сложных материалов, продукция которого 
пользуется особенным спросом в мировом энергетическом машиностроении. 
«Станкоинструментимпорт» — официальный представитель Walter в Украине — 
предлагает заказчикам широкий спектр ее продукции. 

Чистовая фреза для обработки замко-
вых пазов ротора

Power Sector in Focus of Attention
Specialized metal-cutting tools for working complex materials by 
the company WALTER is widely used all over the world. For in-
stance, the modular mills of the ConeFit series for machining turbine 
blades is one of the successfully implemented projects of the company (in 
cooperation with the production Engineering Institute of the Zwickau Uni-
versity in West Saxony). In Ukraine, a wide range of the company’s products 
is offered by its official dealer – the company Stankoinstrumentimport.
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ВЫСОКОПРОИЗВОДИТЕЛЬНАЯ 
ОБРАБОТКА ЛОПАТОК ТУРБИНЫ
Обработка лопаток немного отличается от 

обработки других типов деталей. В отличие от 
корпусов и валов, эти детали выпускают боль-
шими партиями. Газовые или паровые турби-
ны оснащают большим количеством лопаток, 
что в некоторой мере позволяет проводить 
«тестовую» обработку. Технология изготовле-
ния требует использования сложных 5-коор-
динатных станков. 

Для разработки оптимизированного инс-
трумента Walter сотрудничает с Институтом 
производственного инжиниринга (IFP) при 
университете города Цвиккау в Западной 
Саксонии. Результатом последнего успешного 
проекта является внедрение модульных фрез 
серии ConeFit для обработки лопаток. Эти фре-
зы оснащены сменными режущими частями, 
которые с помощью точной конической резь-
бы накручиваются на хвостовик. Основные 
преимущества этой серии — высокая гибкость 
и возможность снижения затрат на инструмент. 
В результате тестов чистовой обработки лопа-
ток была доказана эффективность применения 
такого инструмента без снижения производи-
тельности.  Данная конструкция инструмента 
позволила уменьшить вибрацию при чистовой 
обработке нежестких деталей. Тесное сотруд-
ничество с исследователями является очень 
важным для проведения экспериментальной 
обработки и быстрого внедрения новых эф-
фективных решений в производство. 

ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ КРУПНЫХ 
ПАРОВЫХ ТУРБИН
Alstom — один из самых крупных в мире 

производитель газовых и паровых турбин, в 
настоящее время вводит в эксплуатацию но-
вые производственные мощности на заводе в 
Чаттануге (США, Теннесси). В будущем на этой 
площадке будут изготавливать турбины атом-
ных и тепловых электростанций. 

Производство роторов примерно на 60 % 
оснащено инструментом Walter. Линейка про-
дуктов включает в себя инструмент для фре-
зерования и сверления, в том числе и специ-
альные фрезы для обработки пазов роторов 
и различных соединительных элементов. Для 
производства корпусов турбин в 2010 году 
был поставлен крупный пакет базового инс-
трумента. 

Инструмент Walter успешно применяется и 
на украинских предприятиях энергетического 
машиностроения. Некоторые его образцы пос-
тавлены заказчикам еще в 80-е годы, но до сих 
пор успешно применяются на производстве. 
Тем не менее, вопрос модернизации старого 
или приобретение нового инструмента стоит 
достаточно остро. Это обусловлено тем, что 
за прошедшие годы выпускаемый компанией 
Walter  инструмент претерпел серьезные из-
менения. Благодаря постоянным инновациям 
он стал производительнее и экономичнее, 
что позволяет существенно снизить себесто-
имость обрабатываемой с его помощью про-
дукции. 

Инструменты для обработки профиля 
лопатки

Специальная фреза для обработки 
пазов ротора

Alstom — крупнейший производитель паровых 
турбин. Компания Walter — основной поставщик 
инструмента для Alstom.
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