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Установки для консервации листового (рис. 1) и рулонного (рис. 2) ма-

териала конструктивно подобны. Они состоят из следующих элементов: 

1 — модуль управления и контроля;

2 — модуль смазочный;

3 — модуль распределения и контроля;

4 — модуль подготовки воздуха;

5 — модуль фильтров;

6 — модуль подачи пленки и контроля;

7 — выносной пульт сигнализации;

8 — светосигнальный блок;

9 — шкаф монтажный;

10 — манометр цеховой воздушной магистрали;

11 — форсунки подвода пленки к подшипникам;

12 — форсунки нанесения консерванта;

13 — присоединительная арматура;

14 — трубопроводы.

УСТАНОВКИ ДЛЯ КОНСЕРВАЦИИ 
листового и рулонного материала 

Продолжая работы по усовершенствованию и расширению области применения пленочных систем смазки (см. «Оборудование 

и инструмент для профессионалов», 2007, № 6, и более ранние публикации), специалисты Николаевского завода смазочного 

и фильтрующего оборудования разработали и ввели в эксплуатацию установки для консервации листового и рулонного материала. 

Н.А. Красноженов, начальник УНТ и СО ОАО «НЗСФО», г. Николаев  

Рис. 1. Установка для консервации листового материала

Installations for Sheet and Roll Material 
Preservation

Specialists of Nikolaev plant producing lubricating and filtering 
equipment designed special installations for sheet and roll material 
preservation. The equipment for both types of material is similar by 
the structure and is fully automated. In addition it provides steady 
preservative oil coating and at the same time cuts down labor-re-
lated and maintenance costs thereby improving economic situation 
of the enterprise on the whole.
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Работа установок полностью автоматизирована. При подаче пита-

ния к модулю управления и контроля (1) включается нагнетательная 

установка (2.1) смазочного модуля (2). Консервирующее масло из бака 

(2.3) по трубопроводам (14) подается к модулю распределения и кон-

троля (3), от которого через модуль фильтров (5) поступает к модулям 

подачи пленки и контроля (6).

Одновременно к модулям подачи пленки и контроля (6) через моду-

ли подготовки воздуха (4) и фильтров (5) поступает воздух из цеховой 

магистрали. В модулях подачи и контроля (6) формируется точно дози-

рованная эластогидродинамическая пленка с заведомо заданными па-

раметрами, которая по трубопроводам (14) через форсунки (11) подает-

ся к подшипникам наматывающего и сматывающего устройств, а через 

форсунки (12) — на консервируемую поверхность (15) материала.

Лист (15), проходя по рольгангу, включает установку для консерва-

ции листового материала. Она наносит заданный слой консерванта 

на поверхность листа. Листы, накладываясь, образуют межу собой 

слой консерванта.

При подходе материала (рулон 15) к намоточному устройству 

включается установка для консервации рулонного материала. При 

намотке на поверхность материала наносится консервант. Витки, на-

кладываясь, образуют межу собой слой консерванта.

При необходимости данная установка может быть установлена пе-

ред намоточным устройством прокатного стана, после дрессировоч-

ной клети прокатного стана или на агрегате перемотки.

Внедрение установки консервации листового и рулонного мате-

риалов обеспечивает:

 полную автоматизацию процесса нанесения консерванта; 

 невозможность попадания на консервируемую поверхность тех-

нических взвесей, постоянно находящихся в воздухе;

 нанесение равномерного слоя консервирующего масла и значи-

тельную его экономию;

 увеличение срока службы подшипников наматывающего и сма-

тывающего устройств (не менее чем в 2–4 раза), так как установка 
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одновременно осуществляет смазку подшипников наматывающего и 

сматывающего устройств;

 снижение затрат на техническое обслуживание и ремонт;

 уменьшение численности обслуживающего персонала;

 улучшение экономического состояния производства;

 возможность применения высоковязкого смазочного материала.

 большую пожаробезопасность, взрывобезопасность, экологи-

ческую безвредность. 
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Рис. 2. Установка для консервации рулонного материала
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