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ГОРИЗОНТАЛЬНО-РАСТОЧНОЙ 
СТАНОК ТХ6111D JKHT 

С УСТРОЙСТВОМ ЦИФРОВОЙ 
ИНДИКАЦИИ

Предназначен для комплексной механичес-
кой обработки крупногабаритных корпусных 
и базовых деталей: сверления, зенкерования, 
растачивания, развертывания отверстий, 
фрезерования плоскостей, пазов и уступов, 
нарезания резьбы, протачивания отверстий 
больших диаметров и канавок. Прочная ста-
нина из высококачественного серого чугуна, 
термообработанные и выполненные по вы-

сокому классу допуска четырехгранные на-
правляющие, блокировка нежелательных пе-
ремещений обеспечивают оптимальные ре-
зультаты всех технологических операций и 
многолетнюю безаварийную работу. 

Станок оснащен устройством для наре-
зания резьбы и вращающимся на 360° сто-
лом. Планшайба и подвижный шпиндель 
имеют разные диапазоны числа оборо-
тов. А телескопические стальные кожухи 
защищают направляющие от стружки и 
загрязнений. Закрытая конструкция всех 
элементов привода и силовых элементов 

предотвращает загрязнение и обеспечи-
вает безаварийность работы станка.

УЦИ — устройство цифровой индикации 
станка имеет 3-осевой индикатор положе-
ния, используется  для оснащения или пе-
реоснащения фрезерных, токарных и дру-
гих станков или измерительных машин, 
обеспечивает высокую  точность характе-
ристик в процессе работы оборудования:

 разрешение экрана 0,01 мм (0,005 мм —
 опция);

 возможность задания значений коор-
динат;
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ МЕТАЛЛООБРАБОТКИ 
ОТ ТEZMAKCAN: УДАЧНЫЙ БАЛАНС ЦЕНЫ И КАЧЕСТВА

Если Вы — постоянный читатель 
нашего журнала, то наверняка 
обратили внимание на первую 
часть публикации об оборудовании, 
предлагаемом станкостроителями 
Юго-Восточной Азии, и, возможно, 
Вы уже решили попристальнее 
изучить данную линейку 
оборудования. Не забудьте к ней 
присоединить еще две новинки, 
выводимые на рынок Украины 
фирмой Tezmaksan…
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 сохранение значений координат при 
выключенном индикаторе;

 автоматический расчет диаметра от-
верстия;

 память для 10 инструментов;
 переключение радиус/диаметр;
 пересчет мм/дюйм;
 индикация значений перемещений по-

перечных (Z0) и продольных (Z1) салазок 
может происходить раздельно и в сумме 
(в переключении индикации сумма/раз-
ность).

МАРКИРАТОРЫ УДАРНОГО ТИПА
Южнокорейская компания MARKSMANN 

специализируется на выпуске маркирато-
ров ударного типа. 

Маркиратор состоит из 2 частей:
 контроллера MCU-100N. Он осущест-
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вляет линейную и круговую маркировку, 
позволяет создавать изображения, про-
изводить серийную маркировку, кодиро-
вание по датам, разделение на ночь/день 
(12-часовой цикл), поддерживает автома-
тическую закачку файлов AUTO-CAD; PLC 
I/O интерфейс, порт RS232, скорость мар-
кировки до 5 букв в секунду при высоте 
2 мм;

 маркировочной головки MH-115, 
обеспечивающей маркировку на поле 
115 х 105 мм. Она снабжена двухфазным 
шаговым двигателем, зубчатым ремнем, 
стальным шкивом, электромагнитными 
клапанами и устройством защиты от шу-
ма, а также имеет вибронаконечник. Ее 
вес 6,5 кг.

Для сокращения времени операции го-
ловка мгновенно переносится в началь-

◆

ную точку маркировки, положение кото-
рой варьируется по оси Х от 0 до 80 мм, по 
оси Y от 0 до 50 мм.

Для просмотра и тестов оборудования 
компания «ТЕЗМАКСАН» приглашает потен-
циальных покупателей в любое время в 
наш выставочный центр, расположенный 
на площади 15 000 м2 в г. Стамбул, с оплатой 
всех ваших затрат по пребыванию. В одном 
месте вы можете увидеть более 200 единиц 
оборудования. 

«ТЕЗМАКСАН-УКРАИНА»
02660, Украина, г. Киев, 
ул. М. Расковой, 19, оф. 316-а
Тел./факс: (044) 492-91-48
Моб.: +38 (067) 407-76-51
e.mail: info@tezmaksan.com.ua 
www.tezmaksan.com.ua

Технические характеристики ТХ6111D 1С/1
Диаметр шпинделя, мм 110
Тип конуса ISO50 (7:24)
Диапазон оборотов шпинделя, об/мин 9-1000 (18)
Мощность двигателя шпинделя, кВт 7,5
Макс. диаметр сверления, мм 50
Макс. диаметр расточки, мм 300
Частота вращения планшайбы, об/мин 6–221(14)
Макс. перемещение суппорта планшайбы радиально, мм 170
Макс. диаметр обработки, мм 600
Размеры столешницы (UxG), мм 1100х950
Макс. грузоподъемность стола, кг 2500
Макс. поперечное перемещение стола (ось X), мм 1000
Макс. вертикальное перемещение 
шпинделя (ось Y), мм

900

Макс. продольное перемещение стола (ось W), мм 1400
Макс. перемещение выдвижного шпинделя, мм 600
Подача поперечных салазок, 
шпиндельной бабки и стола

12

Оборот поперечных салазок (кол-во ступеней — 12) 0,04-6.00
Цифровая индикация осей X, Y
Габариты станка, мм 475 х 2020 х 2640
Вес станка, кг 13000

Перемещение головки, мм 70
Патрон, мм 10–300
Ввод координат
(перемещение), мм X : 000.1, Y : 000,1, Z : 000,1, от 0,1 до 999,9

Адаптивная точка отсчета, мм X : 0 ~ 80, Y : 0 ~ 50 

Ш
ри

ф
ты

Доступные символы алфавит: A-Z, a-z, 0-9, . + % # @ ~ ! $ & ( ) ? < > [ ] : ; ? “ “ { } 
Высота символа от 1,0 мм до 100 мм. Увеличение с шагом 0,1 мм 
Расстояние 
между знаками от 0,1 мм дo 60 мм. Увеличение с шагом 0,1 мм

Нанесение 
непрерывное и точечное

Standard (60%), Narrow(50%), 5 x 7 Dot, Reversed, 
Mirrored, Refl ected etc. 

Импорт Auto CAD файлов Auto-CAD(R13/R14) 
Мах неровности 
поверхности, мм 1,5

Питание 200 ~ 250 вольт, 50/60 HZ
Скорость перемещения,  мм/с от 0 дo 130
Относ. влажность, % 5 дo 90
Pазрешение 12 дo 300 dpi
Глубина маркировки от 0,03 ~ 0,04 мм
Скорость маркировки, мм/с от 1 ~ 117

Раб. температура, ° C – 15 дo 4319“ RACK TYPE

STANDART DESKTOP TYPE


