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СТАНКИ И ОБОРУДОВАНИЕ

«Совершенство, эффективность, специализация»  — принципы, 
которых всегда придерживается Gentiger Machinery  Industrial Co, Ltd. 
Их неукоснительное соблюдение и  позволило компании стать одним 
из  лидеров в  своей области деятельности, зарекомендовать себя 
во многих странах как поставщика качественной техники.

GENTIGER: 
20 ЛЕТ ОПЫТА, ИННОВАЦИЙ И КАЧЕСТВА

Следуя принципу не  распылять силы 
и  опыт, Gentiger с  момента своего ос-
нования в 1995 году специализируется 

исключительно на  разработке и  изготовле-
нии фрезерного оборудования с ЧПУ. В свое 
время компания стала настоящим пионе-
ром среди тайваньских станкостроителей, 
начав выпускать машины жесткой конструк-
ции с интегрированным высокоскоростным 
шпинделем. Впоследствии это направление 
стало ориентиром в  деятельности многих 
станкостроительных компаний.

Показателем уровня выпускаемого 
оборудования, наверное, можно считать 
и  тот факт, что продукция Gentiger получи-
ла заслуженное признание в  Японии  — на-
стоящей «Мекке» мирового станкостроения. 
На  рынках стран постсоветского простран-
ства станки одного из  лучших тайванских 
производителей впервые были представле-
ны в 2014 году.

Производственную линейку Gentiger 
составляют:

 ◆ компактные высокоскоростные 5-и 
осевые обрабатывающие центры;

 ◆ вертикальные фрезерные станки;
 ◆ уникальные тяжелые двухбалочные ма-

шины;
 ◆ фрезерные машины для обработки гра-

фита.
Станины для всех станков изготавлива-

ются из  высококачественного закаленного 
чугуна, что гарантирует стабильность кон-
струкции и обеспечивает высокую точность 
даже при работе на больших скоростях в те-
чение длительного времени.

Оснащение измерительными система-
ми ведущих производителей (Blum, Renishaw 
и  др.) позволяет не  только определять гео-
метрические характеристики детали и  кон-
тролировать степень износа инструмента 
в  оперативном режиме, но  и  организовать 

The company Gentiger, founded in 
1995, specializes in designing and 
manufacturing CNC milling equip-
ment: small-size high-speed 5-axis 
machining centers, vertical milling 
machines, double-beam machines, 
graphite milling machines. The com-
pany’s motto is «perfection, efficiency, 
specialization». It is no surprise that 
the company’s products are highly re-
garded in Japan — the real heart of the 
world machine-building.
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базовую схему контроля технологической 
точности оборудования. Она обеспечивает 
своевременное выявление отклонений па-
раметров обработки, оптимизировать па-
раметры резания, что гарантирует высокую 
точность и качество обработки.

Стремясь максимально удовлетворить 
запросы различных групп заказчиков, ком-
пания всегда предлагает варианты ком-
плектации в  соответствии с  конкретным 
техническим заданием. К  примеру, если 
в  стандартном исполнении станки оснаща-
ются системами ЧПУ (Контроллер) Siemens 
828D\840D, то  опционально могут быть 
также установлены Fanuc 0iMD\31iMD, 
Heidenhain iTNC 530 или Misubishi M70\M700 

Ряд используемых шпинделей состав-
ляют:

 ◆ 15000 об./мин. (с конусом BT-40);
 ◆ 20000 об./мин. (BT-30);

 ◆ 24000 об./мин. (HSK-A63);
 ◆ 36000 об./мин. (HSK-E50);
 ◆ 50000 об./мин. (HSK-E32).

Возможное расширение слотов инстру-
ментального магазина  — до 12, 16, 20, 60, 
100 позиций.

На всех осях станков производства 
Gentiger устанавливаются линейные на-
правляющие качения, которые отличаются 
устойчивостью к высоким нагрузкам и обе-
спечивают:

 ◆ постоянно высокую жесткость даже 
в  ходе длительного периода эксплуатации 
оборудования;

 ◆ высокую скоростную динамику и необ-
ходимые ускорения при быстрых подачах;

 ◆ точность позиционирования ± 2  мкм 
(при использовании оптической линейки);

 ◆ снижение энергозатрат, благодаря ма-
лому коэффициенту трения.

Системы управления обрабатывающих 
центров Gentiger имеют функции вращения 
и  масштабирования системы координат, 
определения положения шпинделя. Допол-
нительно в  них интегрированы инноваци-
онная система контроля состояния инстру-
мента в зоне обработки и комплекс защиты 
от сбоя при подаче электроэнергии. Обмен 
данными с  внешними источниками ведется 
по протоколу Ethernet. Также предусмотре-
на система ввода-вывода информации че-
рез USB-порт с  использованием обычного 
флэш-накопителя.
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