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СТАНКИ И ОБОРУДОВАНИЕ

Долговременная точность станка – один из самых важных параметров, качественно 
показывающий всю цепочку вложенной ответственности в создание надежного 
металлообрабатывающего оборудования с ЧПУ

СТАНКИ VICTOR
ЭТАЛОН ЖЁСТКОСТИ И ДОЛГОВРЕМЕННОЙ ТОЧНОСТИ

Президент станкостроительной корпо-
рации VICTOR-Taichung мистер Берт 
Хуанг в станкостроении руководству-

ется  жизненным принципом: «Сделать каче-
ственный станок, не потерять лицо — важнее 
денег». Данному отношению к производству 
следуют многие на Тайване — так сложилось, 
что эта страна ближе к Японии, чем к Китаю. 
Тайвань является одним из мировых лидеров 
по выпуску станков, а завод VICTOR-Taichung 
на протяжении многих лет является лидером 
тайваньского станкостроения. Этому спо-
собствует ряд факторов, выделяющих завод 
VICTOR-Taichung среди других производите-
лей Восточной Азии.

VICTOR-Taichung располагается на  че-
тырех промышленных площадках города 
Тайчжун и  имеет собственный литейный 
завод, на  котором производятся жесткие 
и  высокопрочные станины станков. В  отли-
чие от  многих предприятий, расположен-
ных в Восточной Азии, которые занимаются 
только сборкой, VICTOR-Taichung произво-
дит все детали станков с  ЧПУ на  собствен-
ном производстве.

Для отливки станин используется чу-
гун марки Meehanite, характеризующийся 
высокими демпфирующими и  виброга-
сящими свойствами, а  также наилучшей 
прочностью и  стойкостью к  температур-

ным деформациям. Это обеспечивает стан-
кам  VICTOR более высокую точность, осо-
бенно в условиях тяжелых режимов резания, 
а также долгий срок службы. Все станины бу-
дущих станков проходят стадию «естествен-
ного» старения, что также способствует их 
прочности и надежности для производства 
высокоточного оборудования.

Опыт работы корпорации  VICTOR-
Taichung показывает, что собственный ли-
тейный завод гарантирует качество важ-
нейших компонентов станков и  создает 
надежную базу для непрерывного усовер-
шенствования производимых обрабатыва-
ющих центров.

СОЗДАЕ Т К АЧЕС ТВО
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  СТРЕМИТЕЛЬНЫЙ РОСТ 
Корпорация  Victor Taichung Machinery 

Works Company была основана в  1954  г. 
отцом нынешнего президента. Её стреми-
тельный рост требовал постоянного рас-
ширения производства, в  результате ко-
торого корпорация разрослась настолько, 
что сегодня располагается на  нескольких 
континентах — от Тайваня до Великобрита-
нии и США. 

Исторически главные производствен-
ные площадки располагаются в городе Тайч-
жун в центре западного Тайваня. 

Общая площадь расположенных здесь 
производственных мощностей, включая ли-
тейный завод, составляет 107 049 м².

Кадровый состав корпорации насчиты-
вает более 1 000 сотрудников, большинство 
из которых трудятся в Тайчжуне.

Ежегодно завод экспортирует более 
1 500  станков, преимущественно в  США, 
страны Западной Европы, Турцию и Россию.

К 2018 г. корпорация намерена открыть 
ещё один, самый крупный, завод в Тайчжуне 
общей площадью 62 810 м². Это будет полно-
ценное современное предприятие, ори-
ентированное на  применение технологий 
Индустрии 4.0, с роботизированными участ-
ками и автоматическим складом.

  ОТ ТОКАРНОГО СТАНКА 
ДО МНОГОФУНКЦИОНАЛЬНОГО 
ОБРАБАТЫВАЮЩЕГО ЦЕНТРА 
Модельный ряд токарных станков с ЧПУ 

VICTOR разделяется на две серии: HTL (гори-

зонтальные токарные станки с  ЧПУ) и  VTL 
(вертикальные токарные станки с ЧПУ). 

Они обозначаются буквенно-цифровым 
кодом: Vturn и номером модели или серии.

Модели токарных станков поставляют-
ся с  прямым или ременным приводом, ли-
нейными направляющими качения и сверх-
прочными направляющими скольжения 
с коробчатым профилем.

Независимо от того, что важнее для кли-
ента: высокая производительность или, пре-
жде всего, точность, он всегда найдет наи-
более подходящую для своих целей модель. 
VICTOR предлагает свое оборудование для 
самых сложных задач, возникающих сегодня 
перед современным машиностроительным 
предприятием. 

Все станки с  ЧПУ  VICTOR сертифициро-
ваны по  стандарту  ISO 9001  и  14001, имеют 
маркировку CE, которая обозначает, что они 
соответствуют основным требованиям ди-
ректив ЕС и гармонизированным стандартам 
Европейского Союза.

VICTOR-Taichung также использует 
японскую концепцию многозадачных ма-
шин, которые одновременно выполняют то-
карную обработку и фрезерование.

Два высокоточных мотор-шпинделя 
и  поворотная голова со  встроенным фре-
зерным шпинделем обеспечивают 4+1  или 
полноценную 5+0  — осевую обработку 
за одну установку.

  ФРЕЗЕРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 
Корпорация также производит широ-

кий спектр фрезерных обрабатывающих 
центров серии Vcenter. Они имеют как вер-
тикальное, так и горизонтальное исполне-
ние. Диапазон моделей — от скоростных 
Vcenter-P76, идеально подходящих для про-
изводства пресс-форм, до высокожесткого 
Vcenter 205 с перемещающейся колонной 
вдоль неподвижного удлиненного рабочего 
стола — удовлетворит самые уникальные 
запросы.

Пятиосевые фрезерные обрабатыва-
ющие центры VICTOR пользуются широкой 
популярностью среди клиентов. Благодаря 
применению инновационного безлюфто-
вого механизма Roller CAM Driver® они обе-
спечивают высокую точность обработки и 
надежность.

Горизонтальные обрабатывающие цен-
тры с автоматической сменой паллет иде-
ально подходят для включения в любую гиб-
кую производственную систему. Горизон-
тальные центры представлены моделями с 
габаритами обработки от 500 × 600 × 500 мм 
до 1350 × 1050 × 1050 мм.

На всех станках токарно-фрезерной 
группы оборудования с ЧПУ VICTOR преиму-
щественно используются японские приводы 
и контроллеры  FANUC. На фрезерных обра-
батывающих центрах возможна установка 
ЧПУ контроллера Heidenhain, в том числе  
для одновременной пятиосевой обработки.



18 | Оборудование и инструмент для профессионалов | металлообработка | 6/2017

СТАНКИ И ОБОРУДОВАНИЕ

  КАЧЕСТВЕННЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ 
VICTOR-Taichung инвестирует значи-

тельные средства в  постоянное совершен-
ствование технологических процессов, ис-
следования и  новые разработки. В научно- 
исследовательский центр корпорации 
входят: конструкторские отделы, лаборато-
рии ЧПУ, сборки и  контроля шпиндельных 
узлов, контроля зубчатых передач и  ре-
вольверных головок. При создании любого 
высокоточного оборудования необходим 
контроль качества.

Все шпиндельные узлы, револьверные 
головки, используемые на  станках  VICTOR, 
контролируются на  точность сотрудниками 
корпорациии на всех этапах производства.

Современные методы анализа CAE 
и  FEA широко используются для изучения 
динамических характеристик работы всех 
станков VICTOR.

Для управления данными, бизнес-про-
цессами и  администрирования в  корпора-
ции была внедрена всемирно известная 
система BAAN, информация для которой 
генерируется на всех этапах производства.

Детальную информацию об  оборудо-
вании  VICTOR-Taichung можно получить 
в  официальном представительстве завода 
в  Украине  — Инжиниринговом подразде-
лении «АЛИСТА», а также на сайте компании
www.alista.org.ua

«АЛИСТА» предлагает промышленным 
предприятиям Украины консультации высо-
коквалифицированных специалистов, гра-
мотный подбор оборудования, написание 
техпроцессов и  управляющих программ, 
а также сервисное гарантийное и постгаран-
тийное обслуживание.

Инжиниринговое подразделение «АЛИСТА» 

ЧАО «ДНЕПРОПОЛИМЕРМАШ» 
г. Днепр, пр. Слобожанский, 31 Д 

тел.: +380 56 732-25-00
тел.: +380 67 568-07-06 

e-mail: sales@alista.com.ua 
http://www.alista.com.ua 
http://www.alista.org.ua

Контактная информация


