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OIHEMNPErPAAUTEIIbHbBIE KJTAMTAHDI —
HEOBXOOMMbIV SNIEMEHT BE3OMACHOW

SKCTUTYATALUMIA TASOTTTITAMEHROTO OBOPYJOBAHVIA

Mpu BbINONHEHUN ra3onnameHHbIX paboT CylwlecTBYeT omacHOCTb obpaTHoro yaapa nnameHu. [puumHbl 3TOro ABNeHWA
MHOroo6pa3Hbl, a NOCNEACTBNA 3a4acTylo HenpeackasyeMbl U KaTacTpoQMuHbI: OT BbIXoAa 060pya0BaHUA U3 CTPOA, pa3pbiBa
PpyKaBoB, peAyKTOpOB, 6aNN0HOB C aLeTUIEHOM UK NPONaHOM /10 YenoBeyeckux xepTs. Yalue Bcero 06paTHbIN yaap Bbi3BaH
HapyLLeHneM TeXHUKI 6e30nacHOCTM 1 HeloCTaTOYHbIM NPOdeccuoHaNn3MOM CBapLLMKa.

Ectb nn cnoco6 o6e3onacutb XKU3Hb M 3[40pOBbE NepcoHana, 06opyaoBaHue 1 MoMeLLeHUA 0T NocneaCTBUIl 06paTHOTO yaapa
nnamenn? 3aBop aBToreHHoro o6opymoBanua «[JOHMET» npepnaraeT coBpemeHHOe, BbicOKOIDDEKTUBHOE U Hepoporoe
peleHne — UCNonb30BaTh OrHeNperpaauTenbHble KnanaHbl BO BCEX BUAAX ra3onnameHHoOro obopyaoBanua

H 3amanuuBaHue npob6nembi —

naoxoi cnoco6 eé peweHns

K coxaneHuto, B YKkpanHe B HOpMaTuB-
HOWM AOKYMeHTaLuu oTCyTCTBYeT TpeboBaHue
0013aTeNIbHOr0  NCMOMb30BaHNA  YCTPOWNCTB,
NpeAoXpaHsALLMX OT 06paTHOro ygapa nna-
meHu. bonee TOro, B JOKyMeHTax, pernameH-
THpytoLWMX Mepbl 6e3omacHocTM Npu pabote
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[.E. Py6a, Hauanbuk MHIN
3aBo/a aBToreHHoro o6opynoBanua «0HMET»

C ra3onnameHHbIM 060pYLOBaHMEM, HET TOU-
HOrO 11 OAHO3HAYHOrO NePEeYHs NPUYMH, BbI3bi-
BalOL{MX 0BpaTHOE MPOHUKHOBEHME MIaMEHN,
1 Mep, KOTOpble NPEAOTBPALLAOT 3TV HEXeNa-
Te/IbHble U OMacHble ABeHUs. Takum ob6pasom,
6e30MacHOCTb fIIofIeN CINLLKOM YacTo 3aBUCUT
TONbKO OT OMblTa CBAPLUMKA 1 €r0 UHTYULW.

MopobHbI  nogxof Henpuemnem AnA
MPOMBILSIEHHO Pa3BUTLIX CTpaH. Hanpumep,
B €BPOMeNCKMX CTpaHax HOpMaTuBHas 6as3a
00673bIBaeT UCMONb30BaTh MpPeAOXPaHUTENb-
Hble YCTPOWCTBA OAHOBPEMEHHO BO BCEX
BMaX rasonnameHHoro o6opyaoBaHUA: Kak
Ha pedyKTopax, Tak 1 Ha ra3oBblX UHCTPYMeH-
Tax (pe3akax, ropenkax). KOHCTpyKuma n Tex-
HOMOMNA M3rOTOBNEHNA TaKNX YCTPOWCTB pe-
rnamentupyetca I1SO 5175-87.

B OO6paTHbIll ygap nnameHu:
NPUYNHbBI, NPU3HaKN
v nocneacTBuaA
O6paTHbI yap — 3TO Takas CUTyauus,
Korfa ras HauvHaeT cropatb B HanpaBieHuu,
MPOTVBOMONIOXKHOM CBOEMY UCTEUEHWIO, N CKO-
POCTb €ro CropaHus Bbllle, YeM CKOPOCTb ero
ncteyeHus. MprurHoOM 3TOro ABAEHWA MOTYT
CNYXNTb CriepyloLme GpakTopbi:
+ HempaBWNbHbI nopbop cCmecn ra3os
11 MOLLHOCTM NamMeHu;
+ Meperpes MyHALWTYKa WAV CMEHHOTO Ha-
KOHeYHVKa ra3zoBoW ropenKu;
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+ NpUBANXKeHUe UNK ClyyaiiHoe KacaHue ro-
penKom AeTanu, YTo Bbi3blBaeT yBeNMYEHMeE ra-
30BOrO NMPOTBOAABNEHNA U YMEHbLIEHNE CKO-
POCTYV NCTEYEHUA ra30BOI CMECU U3 TOPENKYA;

+ HanunaHwe Ha MyHALTYK OpbI3r MeTanna;

+ Hannune necka B roperke;

+ pe3sKoe yMeHblLUEeHVie aBNeHA KNCTIOPOAa,
Hanpumep B Clyyasx, KOraa 3akOHUMICA BO3AYX
B KIC/IOPOAHOM Gan/ioHe, 3aCopUNCA UHXKEKTOP,
MPOU30LLIIO «3aMep3aHiie» peyKTopa.

BHelwHWe npu3Haku 06paTHOro yfapa Mo-
ryT 6bITb Pas3NnyHbl — B 3aBUCKMOCTM OT NpU-
UWH, X BbI3BABLUMX.

[NepBbili BapyaHT ero NposABAeHNa — pe3-
KWii XIOMOK, NPY 3TOM ropeHmne naameHu npo-
pomkaetca (cnaboe nnams). 3To nponcxoanT
13-32 Maoil MOLHOCTY MAaMeHN AN Henpa-
BUNIbHOI €ro perynmpoBKu.

Bropoin BapnaHT — X1OMOK C yracaHu-
eM MnameHV 1 BblfeNeHeM YepHOro [biMa
13 MyHALWITYKa.

CaMmblii  OnacHbIn BapuaHT — XJIOMOK
C MpeKpaLleHrieM ropeHunsa n3-3a ANTeNbHO
paboTbl C OKUCANTENbHBIM (MY U3OBITKE KNC-
nopoga) nnameHem. OH BefeT K NporopaHuio
TPyOKM nepes CMecMTenbHON Kamepow, pas-
PbIBY WWaHra, a fanee nnamsa MoxeT gobpatb-
€A o 6anN0HOB, CIPOBOLMPOBAB B3PbIB.

Takum 06pa3om, 06paTHbIN yAap NnameHu
ABNACTCA KpalHe HeXenaTeNbHbIM 1 ONacHbIM
ABNEHVEM.



B Cnoco6bl NpoTUBOAENCTBUA
ob6paTHOMY yaapy nnameHu

[Ona  npepoTBpaljeHns  nocnefcTBUn
obpaTHOro yfgapa MnameHu Ha YKPauHCKUX
NpeanpuATUAX NO-MPeXHeMy UCMONb3yoTCsA
yCTapeBLUve, FPOMO3JKIE, TAXeNble U Mano-
3ddeKTUBHbIE  NPUCNIOCOONEHNA:  BOAAHbBIE
1 Cyxue 3aTBOpbI. VX 1 ceyac MOXHO BCTpe-
TUTb Ha PbIHKE aBTOreHHOro 060pyAoBaHUA
YKpauHbl.

MwipoBble nuaepbl B NPOM3BOACTBE ra3o-
nnameHHoOro o60pyaoBaHNs, B YaCTHOCTU He-
melKas drpma Messer, yxe JaBHO pPeKOMEH-
JyI0T MPUMEHATb MPU 3KCMyaTauuy CBOEN
NPoAyKLMN NpefoxXpaHnTeNbHble YCTPOICTBA
COBCEM Apyroro Tuna.

MpyHUMN [eiCTBMA COBPEMEHHBIX OTHe-
NperpaguTenbHbIX KanaHoB TaKOB: MOTOK
nnameHy, NMPOHUKAOWKNIA B FOpesKy (pe3ak)
U pyKaB, HeMeAneHHo BnokMpyeTca MeTan-
NOKepPaMNYeCcKon BCTAaBKOW  OrHeracuTens.
MpOTNBOTOK MpoMaHa, aLeTuieHa U Kucno-
pofa OCTaHaBNMBAETCA 3aMOPHON MPYXKUHON
06paTHOro KnanaHa.

Takum o6paszom, B OTnuMe OT 0OpaTHbIX
KNamaHoB, KOTOpble TOMbKO MPenATCTBYIOT
nepeTekaHuIo roployero rasa B IMHUIO KUCIO0-
pofa, a KNcnopoga — B JIMHII0 FOPIOYEro rasa,
orHenperpaguTenbHble KnanaHbl MrHOBEHHO
6IOKMPYIOT 1 racAT N1ams.

B OrHenperpaguTenbHblie KiamnaHbl
«JOHMET» — HapeXHas 3awWmTa
oT o6paTHOro yaapa nnameHu
B orHenperpaguTenbHbix KnamnaHax npo-

n3BoacTBa 3aBoga «JOHMET» meTtannokepa-

Muyeckas BCTaBKa MMEET MUKPOMOPUCTYHO

CTPYKTYpY C pa3mMepom nop He 6onee 40 MKM,

YTO HALEXHO MpefoXpaHAeT OT pacnpocTpa-

HeHWA NNaMeHu 3a eé npegenbl.

Kaxgbin knanaH «[JOHMET» Bblaepxu-
BaeT 1o 100 06paTHbIX yAAPOB NiamMeH Nog-
paa. AGCONIOTHO BCe KNamaHbl UCMbITbIBAOT-
CA Ha CrneuvanbHOM CTeHAe B COOTBETCTBUN
¢ ISO 5175-87, npoxops HafiexHylo NpOBEpPKy
Ha repMEeTUYHOCTb 1 OFHENperpaxaeHue.

MpennpuATue M3roTaBnMBaeT OrHenpe-
rpaguTtenbHble KnanaHbl AnA YCTaHOBKW Kak
B mHuio kKncnopopa KOK 950, Tak 1 B nMHMIO
roptouero rasa KOl 950. B 3aBucumocTu ot me-
cTa 1 cnocoba yCTaHOBKM BbINyCKaeTCA Lienblid
pAn MoaMdUKaLMIA STUX YCTPONCTB: ANA yCTa-
HOBKU Ha pe3aK Uin ropenky; Ana yCTaHOBKM
Ha pedyKTop; AnA YCTaHOBKW B pa3pblB pesu-
HOTKaHeBOro pykaBa. Pa3paboTaHbl 1 3anyLue-
Hbl B CEPUINHOE MPON3BOACTBO OrHENperpagu-
TesbHble KnanaHbl MOBbILEHHOW MPOMYCKHON
cnocobHocTn KOK 955 1 KOT 955 (ceTeBble),
npefHasHayeHHble ANA YyCTaHOBKYM Ha CETb U
pamny, N ANA NOAK/IOYEHUA Pe3akoB MOBbl-
LUEHHOW MOLLHOCTM.

CBAPKA 1 TEPMWM4YECKASA PE3KA

CrabunbHoe KauecTBO KanaHOB, Bbl-
nyckaembix noa mapkon «[JOHMET», Bo MHO-
rom o06ycroBneHo BHeApeHHoW ¢ 2002rT.
cncTeMoln ynpasfieHna KavectBom no 1SO
9001:2001, cucTemoln ynpasneHWsa Kaue-
cTBOM, ceptudunumposanHoi  YKpCEMPO
no ACY 1SO 9001-2001, a TakKe CnaxeHHOM
paboToil Bcero KonnekTBa 3aBofda. [letanm
OrHenperpaguTenbHbIX YCTPONCTB obpaba-
TbIBAIOTCA HAa COBPEMEHHOM TOYHOM 060pY-
JOBaHWK, PabOTHUKN OTAena TeXHUYECKOro
KOHTPONA MPOW3BOAAT BXOAHOW, Mexone-
PaLVOHHbIN 1 BbIXOAHOW KOHTPOJb, B COOT-
BETCTBUU C MHCTPYKLMAMU CUCTEMbI YrpaB-
NIeHNA KauyeCcTBOM.

MHorve ykpauHckne 1 3apybexHble ra-
30PE3UMKN N Ta30CBapLMKA yxKe OLeHWUnn
KauyecTBO OrHenperpagvTenbHbIX KnanaHoB
«[JOHMET», o6ecneunBaroLmx yao6cTBo v 6es-
onacHocTb npu pabote C rasonnameHHbIM
060pyA0BaHNEM 11 HAEXHO rapaHTUpYLMX
OTCYTCTBME MNPOCKOKA MJaMeHW B pPe3UHO-
TKaHeBble pyKaBa, B annapaTtypy 1 NCTOYHUKM
nUTaHnA.

OrHenperpagutenbHble KnanaHbl «JOH-
MET» cToAaT Hefoporo, NPoCTbl B 3KCNAyaTauum
1 MOHTaxe. [Py 3TOM OH NMO3BONAIOT CIKOHO-
MWTb OFPOMHble CPeACTBa, a FMaBHOe — MOMO-
ralT n3bexatb NPOW3BOLCTBEHHOrO TpaBMa-
TW3Ma 1 CNaCTV XM3Hb 11 340POBbe Nioaeit. £>

NMPUHUUMUAABHASG CXEMA PABOTbI KAAMAHA
OBPATHOIO OIHEMPErPAAUTEABHOTO

Pabouyee cocrTofHue

HanpaeaeHue
thpoHTa NAGMEHH

Maameracsaiumi
BAEMEHT

HanpaeaeHue
ra30BOro NOToKa

3anvpaioLumin

30AOTHUK 3°Kpb|T

MpotusoTOK rasa Yepes
30A0THUK NepeKkpLIT

MNocmorpets
BUAEO-
Npe3eHTaLmio

CocTosiHue B MOMEHT
obparHoro yaapa

Maameracsawmin 3AeMeHT NPeACTBPALLAET NPOCKOK
nAaMeHn BAaroAaps NPeKPALLEHWIO NPOLECCA FOPeHNs

B ero mukpornopax (<40 Mim)

060pyZ0BaHHe 1 MHCTPYMEHT ANA Npodeccuonanos | MeTannoobpaborka | 2/2018 | 57



	ОБЛОЖКА
	СОДЕРЖАНИЕ
	НА ОБЛОЖКЕ ЖУРНАЛА
	ПКП «КОМКОР»: импортозамещение — не на словах, а на деле

	ИНСТРУМЕНТ
	Сверление отверстий инструментом TaeguTec
	Kennametal. Расширяя границы совершенства

	АБРАЗИВНЫЙ ИНСТРУМЕНТ
	TYROLIT. Оптимизация процессов производства и переточки осевого режущего инструмента
	Шлифование наплавленных поверхностей абразивными кругами из хромистого электрокорунда
	Точение закаленных сталей инструментом с поликристаллическим кубическим нитридом бора с защитным покрытием
	Применение специального шлифовального инструмента из СТМ на станках с ЧПУ
	Харьковабразив — лидер в производстве абразивного инструмента на территории СНГ

	ТЕХНИКА ДЛЯ МЕДИЦИНЫ
	TYROLIT: идеальный инструмент для идеальных имплантатов

	УПРАВЛЕНИЕ И АНАЛИТИКА
	Промышленный Интернет вещей как средство реализации концепции Индустрия 4.0
	Уроки экономики Норвегии — самой инклюзивной экономики в мире

	CAD/CAM/CALS-ТЕХНОЛОГИИ
	ESPRIT. Использование двух инструментов для уравновешивания усилий обработки
	OPEN MIND на выставке «Металлообработка». hyperMILL® предлагает cимуляционное решение, основанное на NC-коде

	СТАНКИ И ОБОРУДОВАНИЕ
	Листообработка и мехобработка от Dener: жесткий контроль качества и доступная цена
	STUDER, SCHAUDT, MIKROSA. Мы делаем наших клиентов успешнее

	ИНЖЕНЕРИЯ ПОВЕРХНОСТИ
	Карбонитрация в расплаве солей. Широко применяемая в мировой практике и незаслуженно забытая у нас…

	СВАРКА И ТЕРМИЧЕСКАЯ РЕЗКА
	Огнепреградительные клапаны — необходимый элемент безопасной эксплуатации газопламенного оборудования
	Портативный газовый резак «ДОНМЕТ» 132 П Micro

	ТЕРМООБРАБОТКА: ТЕХНОЛОГИИ И ОБОРУДОВАНИЕ
	Вакуумные электропечи для высокотемпературной пайки изделий электронного машиностроения

	АДДИТИВНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ
	TRUMPF: в авангарде аддитивных технологий

	ТЕХНИЧЕСКИЕ МАСЛА И ЖИДКОСТИ
	СОЖ. Как не ошибиться при выборе?

	ЛИТЬЕ: ТЕХНОЛОГИИ И ОБОРУДОВАНИЕ
	Современные тенденции применения смесей на жидком стекле с эфирными отвердителями

	СОБЫТИЯ
	Фотоника. Мир лазеров и оптики-2018


