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НА ОБЛОЖКЕ ЖУРНАЛА

BODOR LASER СЕРИЯ Р 
НАДЕЖНОСТЬ И ЭРГОНОМИЧНОСТЬ
Станки Bodor LASER серии Р, предназначенные для лазерной резки листового проката, обладают рядом безусловных 
преимуществ перед аналогами — это и чугунная станина, гарантирующая стабильность процессов, и легкая, 
но прочная алюминиевая балка портала, быстро и точно перемещающая лазерную головку, и современная 
система числового программного управления, и, конечно же, эргономичность. Все это способствует их высокой 
производительности, точности реза, оптимальному расходу материала

Модель P3015 P4020 P6015 P6020 P6025 P8025

Максимальный размер листа, мм 3000 × 1500 4000 × 2000 6100 × 1500 6100 × 2000 6100 × 2500 8100 × 2500

Максимальный вес заготовки, кг 900 1600 1800 2400 2950 6000

Мощность лазера, Вт 1000 × 6000

Максимальная скорость перемещения  
лазерной головки по осям Х/Y, м/мин 140 (на холостом ходу)

Точность позиционирования по осям Х/Y, мм 0,03

Точность репозиционирования по осям Х/Y, мм 0,05

Максимальное ускорение лазерной головки  
по осям Х/Y, g 1,5

Минимальное время диспозиции лазерной головки, с 10

Лазерная головка BODOR GENIUS

Размер экрана управления, ” 32

Механизм вспомогательной подачи материала есть

Автоматическая система смены рабочих столов есть

Автоматическая система смазки есть

Модуль безопасности лазерной головки есть

Интеллектуальная система сигнализации есть

Автоматическая система замены сопел есть

Количество сопловых станций в комплекте, шт. 8

Функция аварийного сигнала низкого давления газа есть

Габаритные размеры станка (Д × Ш × В), мм 9950 × 3050 × 2300 12000 × 3700 × 2300 15000 × 3050 × 2300 15000 × 4000 × 2300 15300 × 4500 × 2400 19700 × 4200 × 2400

Общая масса, кг 8300 11000 14500 17500 19500 22500
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НА ОБЛОЖКЕ ЖУРНАЛА

В ряду преимуществ станков BODOR LASER P series одно из  основных мест за-
нимает станина из серого чугуна. Она изготавливается методом литья под давлени-
ем. Характеризуется высокой износостойкостью и  стабильностью геометрических 
параметров в  течение всего периода эксплуатации, что положительно сказывается 
на  долговечности станка. Метод литья под давлением позволяет получать изделия 
с высокой точностью и мелкозернистой структурой, снизить металлоемкость и даже 
отказаться от последующих доводочных операций. 

Подвижный портал станка в виде поперечной алюминиевой балки, изготовлен-
ной также методом литья под давлением, благодаря её прочности и  в  то  же время 
небольшому весу, обеспечивает скоростную высокоточную резку по контурам любой 
сложности.

Для простоты и  удобства перемещения листового проката больших габаритов 
и деталей поверхности рабочего и вспомогательного столов оснащены системой ро-
ликов. Двойные ограничители движения стола значительно повышают надежность 
оборудования и безопасность оператора.

Изюминкой оборудования Bodor является режущая головка. Настройка фокус-
ного расстояния в  ней выполняется автоматически системой ЧПУ в  зависимости 
от толщины листового проката. Это исключает возможные ошибки или сбои в резуль-
тате влияния человеческого фактора.

Технология ускоренного прожига листа Bodor Lightning позволяет на 90 % сокра-
тить время операции и существенно сэкономить газ и электроэнергию, параллельно 
снижая и другие производственные затраты.

Наличие функции автоматического выбора сопел в зависимости от используемо-
го материала, его толщины и типового процесса резки существенно упрощает задачи 
оператора, сокращает время переналадки и  повышает эффективность обработки. 
Автоматическая калибровка и очистка также позволяют уменьшить количество руч-
ных операций.

Высокоточная приводная система обеспечивает стабильную и надежную работу 
оборудования, а наличие защитного экрана из стекла, полностью закрывающего ра-
бочую зону и системы аспирации, повышают безопасность работы персонала.

Мониторинг работы станка осуществляется в  автоматическом режиме, благо-
даря чему снижается вероятность возникновения аварийной ситуации в  процессе 
резки.

Независимая операционная система R & D (Швейцария) — Bodor Pro 2.0 — эф-
фективна и проста в применении.

CAD/CAM-программы позволяют оптимизировать раскрой и поддерживать им-
порт нескольких графических элементов, быстро искать края и автоматически пози-
ционировать режущую головку. Система управления обеспечивает удобство работы, 
эффективно повышая коэффициент использования листового проката и  уменьшая 
количество отходов. Интуитивно понятная система управления и высокая скорость 
её работы, а также доступно составленные инструкции по  резке упрощают работу 
оператора.
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Почему мы выбираем Bodor?

Оптоволоконные лазерные ком-
плексы Bodor используются для резки 
углеродистой и  легированной сталей, 
алюминия, латуни и  других металлов 
и сплавов. Они в обязательном порядке 
проходят предпродажную подготовку, 
а  их дальнейшая беспроблемная экс-
плуатация обеспечивается гарантий-
ным обслуживанием.
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