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У сучасному машинобудуванні обробка алюмінієвих сплавів  висуває підвищені вимоги не тільки до 
швидкостей різання, але й до стабільності процесу, передбачуваності зношування інструменту та досягнення 
заданих параметрів шорсткості поверхні. Застосування алмазоподібних покриттів (DLC) відкриває додаткові 
можливості для підвищення продуктивності та збільшення стійкості різального інструменту

ДЛЯ ОБРОБКИ АЛЮМІНІЄВИХ СПЛАВІВ

Твердосплавні фрезерні пластини 
TaeguTec з покриттям ta-C

Алюміній та його сплави широко застосовуються в авіабудуванні, автомобілебудуванні завдяки низькій щільності, високій теплопровідності 
та корозійній стійкості. Однак при механічній обробці, зокрема при фрезеруванні, ці матеріали характеризуються низкою специфічних техноло-
гічних особливостей.

Ключовою проблемою є висока схильність алюмінію до адгезії, що призводить до налипання матеріалу, що обробляється на передню поверх-
ню пластин і утворення наросту на різальній кромці. Це призводить до зміни ефективної геометрії різальної кромки, погіршення умов різання 
та зниження якості оброблюваної поверхні. Додатково процес ускладнюється нестабільним стружкоутворенням, труднощами евакуації стружки 
при високих швидкостях різання та навіть прискореним адгезійно-абразивним зносом інструменту внаслідок підвищених теплових навантажень.

У цих умовах до різального інструменту висувають такі вимоги:
•• висока гострота та стабільність різальної кромки;
•• низький коефіцієнт тертя в зоні різання;
•• висока стійкість до адгезійного зношування;
•• ефективне формування та евакуація стружки;
•• стабільність роботи за умов високошвидкісної обробки (HSM).

Компанія TaeguTec пропонує спеціалізоване рішення для оброб-
ки алюмінієвих сплавів  — фрезерні пластини із твердого сплаву 
марки TTA101 із алмазоподібним покриттям ta-C. За своїми фізи-
ко-механічними та трибологічними характеристиками дане покриття 
близьке до алмазу й оптимально підходить для високошвидкісної об-
робки кольорових металів.

Твердий сплав TTA101 призначено для широкого спектра фрезер-
них операцій — від чорнової до чистової обробки. Його застосування 
забезпечує такі технологічні переваги:

•• надтонке покриття товщиною менше 0,5 мкм не знижує гостроти 
різальної кромки, що особливо важливо при переривчастому різанні;

•• низький коефіцієнт тертя в  парі «інструмент  — стружка» знижує 
адгезію та запобігає утворенню наросту;

•• стабільне стружкоутворення забезпечує надійний контроль та 
ефективне відведення стружки навіть при високих подачах і швидкіс-
ному різанні;

•• висока твердість покриття (до ~HV 5000) та зносостійкість підви-
щують стійкість інструменту;

•• термічна стабільність і хімічна інертність покриття забезпечують 
надійну роботу в умовах високошвидкісного фрезерування.
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ІНСТРУМЕНТ

Пластини TTA101  інтегровані в  лінійки стандартних фрезерних 
інструментів TaeguTec (AVCT, 3PHT, 4NHT, 4WHU, APCT, XEVT), що 
дозволяє ефективно застосовувати їх для таких операцій:

•• торцеве фрезерування;
•• високошвидкісна обробка (HSM);
•• обробка тонкостінних деталей і деталей, схильних до деформації;
•• напівчистова та чистова обробка;
••фрезерування кишень і складнопрофільних поверхонь.

Практичне застосування пластин TTA101 для обробки алюмінієвих 
сплавів забезпечує:

•• досягнення низької шорсткості поверхні без додаткових операцій 
доведення;

•• зниження налипання матеріалу та зменшення позапланових про-
стоїв обладнання;

•• стабільність процесу за підвищених режимів різання;
•• збільшення періоду стійкості інструмента;
•• зростання загальної продуктивності обробки.

Акт порівняльних випробувань

Найменування Стандартнi 
пластини 

Пластини 
зі сплаву  
TTA101

Деталь Корпус батареї

Оброблюваний матеріал Алюмінієвий сплав

Операція Торцеве фрезерування

Пластина XEVT 160508R-AL XEVT 160508R-AL

Марка твердого сплаву K10 TTA101

Кількість зубців 5 5

Швидкість різання, V (м/хв) 1500 1500

Подача на зуб, fz (мм/зуб) 0,1 0,1

Глибина різання, ap (мм) 12,0–15,0 12,0–15,0

Ширина різання, ae (мм) 25,0 25,0

Стійкість інструмента (шт.) 275 665
Стандартнi пластини 

Стійкість інструмента (шт.)

700
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0
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TTA101

Підвищення 
стійкості 

РЕЗУЛЬТАТ:
Підвищення стійкості інструмента  на 140 %

ТОВ «ТАЕГУТЕК УКРАЇНА»

 тел.: +380 56 790-84-09; тел./факс: +380 56 790-84-18  
td@taegutec.com.ua  |  taegutec.com.ua

ЛАСКАВО ПРОСИМО
В ЦИФРОВИЙ СВІТ 

ІТЦ «ВАРІУС»

Таким чином, застосування фрезерних пластин TTA101  з покриттям ta-C дозволяє ефективно нівелювати ключові технологічні 
обмеження при обробці алюмінієвих сплавів та забезпечити стабільний, відтворюваний результат в  умовах серійного та масового 
виробництва. 
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