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Гама одноударних автоматів для виго-
товлення цвяхів діаметром 0,8–6 мм, 
довжиною 5–200 мм

Гама двоударних автоматів 
для виготовлення цвяхів 
з великою головкою, діаметр 
дроту 1,8–4,5 мм, довжина 
цвяха 15–120 мм

Автомати для виготов-
лення спеціальних цвяхів: 
Г-подібних, з двома голов-
ками, цвяхів зі стрічки, 
V-подібних скоб та ін.

Автомати для виготовлення одно
основного та двохосновного колючого 
дроту
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�� Загалом виробляється понад 50 моделей автоматів,  
кожний з яких можна модернізувати за бажанням замовника:
••  автомати для виготовлення одно- та двоосновного колючого дроту; 
••  автомати дво-, шести- та восьмиструмкові для виготовлення фібри з механізмом для орієнтованого укладання фібри в картонні коробки; 
••  автомати дротяно-цвяхові; 
••  автомати правильно-відрізні; 
••  автомати пружинонавивальні; 
••  автомати шайбонавивальні; 
••  супутнє обладнання для цвяхового виробництва; 
••  інструмент, запасні частини та ін. 

Гама пружинонавиваль-
них автоматів для холод-
ної навивки пружин стис-
кання та розтягування 
(без зачепів) з діаметром 
дроту 0,2–7 мм, а також 
пристрої для загинання 
вушок

Гама пружинонави-
вальних автоматів для 
виготовлення пружин 
кручення з діаметром 
дроту 0,2–4 мм

Гама правильно-обрізних 
автоматів для правки та 
різання мірних прутків 
із бухти. Діаметр прутків 
1,6–16 мм, довжина до 
12000 мм

Гама автоматів для виго-
товлення однообертових 
пружинних шайб, діаметр 
шайби 3–48 мм

Гама автоматів для виго-
товлення металевої фібри

«Пригма-Прес»: 
УНІКАЛЬНІ КОМПЕТЕНЦІЇ У ВИРОБНИЦТВІ АВТОМАТІВ 
ДЛЯ ВИГОТОВЛЕННЯ ПРОДУКЦІЇ  ІЗ ДРОТУ

ПрАТ «ХЗ КПО «Пригма-Прес» проектує та виробляє ковальсько-пресове обладнання, спеціалізуючись на автоматах 
для виготовлення продукції різного призначення з дроту. Незважаючи на складні умови, в яких сьогодні функціонує 
промисловість України, підприємство працює та постачає техніку замовникам, у тому числі підприємствам Румунії, 
Болгарії та Казахстану. У номенклатурі заводу широкий спектр верстатів і технологічних рішень для обробки дроту, 
затребуваних у різних галузях промисловості. 

Ключовим активом підприємства залишаються накопичені інженерні компетенції, досвід розробки складного 
обладнання та розуміння специфіки технологічних процесів. Це дозволяє заводу зберігати позиції у своєму сегменті 
та адаптуватися до поточних умов ринку.



ВЕРСТАТИ ТА ОБЛАДНАННЯ

Обладнання та інструмент для професіоналів | металообробка | 2/2026 | 11

ВЕРСТАТИ ТА ОБЛАДНАННЯ

�� АКП7001 
Автомат для виготовлення одноосновно-

го колючого дроту. Працює з трьома бунтами 
дроту, розташованими на непривідних роз-
мотувальних пристроях.

На одному з них (намотковий барабан) 
розташовується бунт термічно обробленого 
дроту Ø 2,8 мм (не менше 350 н/мм 2), з якого 
виготовляється основа кінцевого виробу. 
На  два інших встановлюються бунти дроту 
Ø 2,0  мм, призначеного для виготовлення 
шипів (термічно необроблений, не  більше 
1180 н/мм 2).

На дроті, що є основою, у  процесі об-
робки виконується рифлення (періодичне 
плющення). Два інших бунти, що служать для 
утворення шипів, заправляються в  автомат 
з двох сторін у схрещеному між собою вигля-
ді. У процесі їх обробки відбувається відрізка 
з утворенням вістря та закрутка на основу.

Кінцевий виріб намотується на барабани 
масою по 35 кг. Для контролю цього процесу 
на АКП7001 встановлено спеціальний лічиль-
ник довжини, який автоматично зупиняє вер-
стат після досягнення максимальної ваги.

�� АКП7003 
Автомат, що оснащується додатковим 

барабаном, призначений для виготовлення 
двоосновного колючого дроту типу JOVA 
на основі дроту Ø2,5 мм (термічно обробле-
ного, не менше 350 н/мм 2). Шипи виготовля-
ються з дроту Ø2,0  мм (термічно необроб
леного, не  більше 1180  н/мм 2). У  порівнянні 
з одноосновним дротом JOVA має більшу 
міцність на розрив. Крім того, шипи в ньому 
надійніше утримуються завдяки двом схре-
щеним основам.

Конструктивно в АКП7003 збільшено 
продуктивність і довговічність роботи авто-
мата завдяки встановленню приводних валів 
на підшипниках кочення. Механізм контролю 
дозволяє здійснювати намотування колючо-
го дроту в бунт і вчасно відключити автомат. 
Застосування спеціального механізму дозво-
ляє виконувати закрутку шипів безпосеред-
ньо між двома основами, що сприяє міцному 
закріпленню шипів.

Для виготовлення 1 тонни двоосновного 
колючого дроту JOVA з кроком розташування 
шипів 75 мм потрібно 630 кг дроту Ø 2,5 мм і 
370 кг дроту Ø 2,0 мм. Довжина 1 тонни тако-
го виробу становить 8,2  км. В  одному бунті 
вагою 35  кг  — 286  метрів колючого дроту. 
Продуктивність автомата за зміну при коефі-
цієнті використання устаткування 0,8  стано-
вить 920 кг.

	 АКП7001

	 АКП7003

АВТОМАТИ  
ДЛЯ  ВИГОТОВЛЕННЯ  
КОЛЮЧОГО ДРОТУ
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�� Шестиструмковий автомат 
ЛПФ6
Використовується для отримання хвиля-

стої, анкерної та інших типів фібри довжиною 
50 та 60 мм. Наявність перетворювача часто-
ти асинхронного двигуна верстата дозволяє 
регулювати швидкість переміщення дроту і, 
відповідно, продуктивність, а  також викону-
вати налагодження процесу. Для пакування 
готових виробів у картонні коробки верстат 
може бути укомплектований відповідним ме-
ханізмом.

�� Восьмиструмковий автомат 
ЛПФ8 
Призначений для виробництва металевої 

анкерної та хвилястої фібри з дроту сталевого 
низьковуглецевого загального призначення, 
термічно необробленого, з межею міцності 
на розрив δ = 950–1500 МПа, що постачається 
в котушках або бунтах з рядним намотуван-
ням. Крім того, на  ЛПФ8  можна виготовляти 
хвилясту фібру за кресленнями замовника.

Технічні характеристики автомата:
Діаметр дроту, що 
переробляється, мм 0,6 0,75 0,8 1,0

Довжина фібри, мм 32 52 60 50

Продуктивність  
(при КВО = 0,85), кг/год 130 210 240 370

Потужність двигуна, кВт 5,5

Габаритні розміри Д/Ш/В, мм 950/ 700/ 1360

Вага, кг 860

Механізм для орієнтованого укладання фібри оснащений пере-
творювачем частоти до двигуна асинхронного

Технічна характеристика  
розмотувального пристрою (8 штук):

Габаритні розміри Д/Ш/В, мм 1140 / Ø 860 / 730

Маса розмотувального пристрою 
(орієнтовно), кг 300

Для укладання фібри в  картонну тару 
безпосередньо біля верстата автомат мод. 
ЛПФ8 може бути укомплектований відповід-
ним механізмом.

 
Технічна характеристика механізму для 
орієнтованого укладання фібри в картонні 
коробки:

Габаритні розміри  
вібростола  Д/Ш/В, мм 1500/ 910/ 600

Маса (орієнтовно), кг 200

Потужність двигуна, кВт  1,1

Розміри коробки, Д/Ш/В, мм 380/260/180

Маса фібри в коробці, кг 25

За бажанням замовника упаковка може 
бути іншої ваги, а коробки — іншіх розмірів. 

�� Двострумковий автомат АМФ1
Призначений для виробництва фібри 

з низьковуглецевого термічно необробле-
ного сталевого дроту. Він дозволяє виго-
товляти за годину до 90 кг фібри завдовжки 
50 і 60 мм. Стандартна комплектація включає 
верстат, два пристрої, що розмотують дріт, та 
один набір інструменту, який може бути піді-
браний індивідуально, відповідно до потреб 
замовника.

Автомати, які призначені для виробництва металевої фібри для армування залізобетонних конструкцій, оснащені частотним пе-
ретворювачем до двигуна, що дозволяє здійснювати плавний розгін і плавну зупинку автомата та розмотувальних пристроїв, а також 
проводити регулювання продуктивності та здійснювати налагоджувальні роботи в поштовховому режимі.

Застосування повітря для експлуатації автоматів — не потрібне.

	 Автомат для виготовлення  
	 металевої фібри мод. ЛПФ8
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