
Точність, якість і ресурс 
листозгинального інструменту 
під повним контролем

«Завод листозгинальних інструментів MIOS» — український виробник інструменту 
для листообробки, який спеціалізується на виготовленні пуансонів, матриць, гільйотинних ножів 
та спеціальної оснастки для листозгинальних пресів

Якість MIOS  — це точність інструменту, 
запас міцності та стабільність результату 
при кожному згині. Продукція орієнтова‑
на на  підприємства, для яких критично 
важливі точність параметрів після гнуття, 
прогнозований ресурс інструменту, висока 
повторюваність і довговічність у  серійному 
виробництві.

Сьогодні MIOS зосереджений на  виробництві стандартного, спеціального та сегментова‑
ного інструменту, а також гільйотинних ножів. Має глибокі компетенції та практичний досвід 
модернізації діючого парку обладнання. Інструмент MIOS застосовується для оснащення ши‑
рокого спектра листозгинальних пресів  — від обладнання попередніх поколінь до  сучасних 
високоточних систем.

Компанія виготовляє інструмент для різних систем кріплення, зокрема Amada/Promecam, 
Colly, EHT, Trumpf, Wila, Bystronic, LVD, Safan та інших поширених стандартів. Це дозволяє підпри‑
ємствам отримати інструмент із оригінальними параметрами для наявного обладнання.
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42CRMO4 QT —  
ЛЕГОВАНА КОНСТРУКЦІЙНА СТАЛЬ 
ЯК ОСНОВА ЯКОСТІ ТА РЕСУРСУ

Ключовою відмінністю сучасного виробництва MIOS є пере‑
хід на  використання сталі 42CrMo4  QT (термічно покращеної 945–
1150N/ mm2, EN 1.7225, Quenched and Tempered) для всієї основної 
лінійки інструментів. Це легована конструкційна сталь із підвищеними 
показниками міцності, зносостійкості та стабільності структури. Зав‑
дяки поєднанню високої міцності, в’язкості та стійкості до деформації 
42CrMo QT ідеально підходить для виготовлення якісного інструмен‑
ту для гнуття, який працює під значними навантаженнями та зберігає 
точні геометричні параметри протягом тривалого часу.

У порівнянні зі сталлю Ст45/C45, яка досі широко застосовується 
у виробництві згинального інструменту, 42CrMo QT має межу текучо‑
сті, вищу приблизно у 2–2,5 рази. Для виробництва це означає не про‑
сто «міцніший метал», а  конкретний технологічний ефект: менший 
прогин під навантаженням, стабільніший кут гнуття, нижчий ризик 
локальної деформації робочих поверхонь і довший строк експлуатації 
інструменту.

У серійному виробництві навіть незначна деформація інструменту 
поступово накопичує похибку: змінюється кут, погіршується повторю‑
ваність, збільшується обсяг коригувань режимів і налаштувань преса. 
Використання інструментів з 42CrMo QT дозволяє зменшити ці ризики 
та забезпечити стабільну роботу інструменту протягом тривалого ча‑
су, особливо за високих навантажень, довгих згинах і повторюваних 
виробничих циклах.

ТЕРМООБРОБКА ТА СТАБІЛЬНІСТЬ 
РОБОЧИХ ЗОН

Типова твердість робочих поверхонь становить 56–58 HRC на гли‑
бину загартованого шару до 4 мм, залежно від типу інструменту й умов 
його подальшої експлуатації. Це забезпечує баланс між зносостійкістю 
та стійкістю до ударних і циклічних навантажень. Надмірна твердість 
без достатньої в’язкості може призводити до  крихкого руйнування, 
а недостатня твердість — до швидкого зносу. Саме тому для листозги‑
нального інструменту важливим є не один окремий показник, а пра‑
вильно підібране співвідношення міцності, твердості та в’язкості.

МОДЕРНІЗОВАНЕ ВИРОБНИЦТВО: 
ВІД ЗАГОТОВКИ ДО ФІНАЛЬНОГО 
КОНТРОЛЮ

Виробництво MIOS побудоване як повний технологічний цикл — 
від заготівельних операцій до фінального контролю інструменту. Ком‑
панія послідовно модернізує всі етапи виробництва: різання металу, 
підготовку заготовок, фрезерування, термообробку, шліфування, кон‑
троль геометричних параметрів, лазерне маркування та пакування 
готового виробу.

Використання сталі 42CrMo  QT, модернізований технологічний 
цикл, можливість відновлення робочої поверхні інструменту та виго‑
товлення спеціального інструменту на  замовлення дозволяють про‑
понувати українським і закордонним клієнтам продукцію, що забезпе‑
чує стабільність процесу, високий ресурс і точність обробки.

MIOS — це не постачальник оснастки. Це виробник, який ро‑
зуміє, що якісний інструмент безпосередньо впливає на собівар‑
тість, повторюваність, швидкість налаштування та стабільність 
усього процесу листообробки.

miostools.com.ua 
info@mios.com.ua 
+380 800 755 765 
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